ZUGVERSUCHSPROTOKOLL Prifungslaboratorium: Lehrs_tuhl fUr Werkstoffku.nde und Technologie,
FUR STAHL Materialprifungslaboratorium

PRUFKORPER Empfohlenes Prifnorm MSZ EN ISO 6892-1:2016

Zweck des Versuchs:

Ziel des Versuchs (Werkstoff):

Typ des Probestabs zylindrisch, flach, sonstige: proportional
LO :k SO , k=5,65

Priifbedingungen (Priifmaschine, Messbereich, Zuggeschwindigkeit, Temperatur)

MESS- UND PRUFDATEN

Querschnittsabmessungen Durchmesser (mm) QuerschnittsgroRe (mm?)
original d,= S, =
beim Bruch d,= S =
entfernt vom Bruch d,= S, =
Messlange (mm) original: L, = nach dem Bruch: L, =
Last bei der Streckgrenze (N) Maximale Last (N)
F, = F, = F, = F, =
NORMIERTE WERKSTOFFKENNWERTE
obere Streckgrenze (N/mmz) untere Streckgrenze (N/mmz) Zugfestigkei (N/mmz)
REHZFLH: ReL:&: Rm=i=
S, S, S
Bruchdehnung der Zugprobe (%) Brucheinschniirung (%)
a=Lizloggg - 7=50"5 100 =
0 0

NICHT NORMIERTE DATEN UND ERGEBNISSE

Durchmesser — Last wahre Spannung — wahre Dehnung Ingenieur-Spannung — Ingenieur-Dehnung
2
d d
d(mm) | F(N) | o=F/S (N/mm?) (p=21ﬂ(;°} oc" =F/S, (N/mm?) g:(j)j -1
1
2
m
4
5
u
Spezifische Brucharbeit (J/cm3) W, = Rm;a" Oy =
Das Protokoll wurde erstellt Kontrolliert

Name Datum Name Datum




ZUGVERSUCHSPROTOKOLL
FUR ALUMINIUM
PRUFKORPER

Prifungslaboratorium:

Lehrstuhl fir Werkstoffkunde und Technologie,
Materialprifungslaboratorium

Empfohlenes Priifnorm

MSZ EN ISO 6892-1:2016

Zweck des Versuchs:

Ziel des Versuchs (Werkstoff):

Typ des Probestabs

zylindrisch, flach, sonstige:

proportional
LO :k SO , k=5,65

Prifbedingungen (Priifmaschine, Messbereich, Zuggeschwindigkeit, Temperatur)

MESS- UND PRUFDATEN

Querschnittsabmessungen

Durchmesser (mm)

QuerschnittsgroRe (mm?)

original d,= S, =

beim Bruch d,= S, =

entfernt vom Bruch d,= S, =

Messlange (mm) original: L, = nach dem Bruch: L, =
Last bei der Streckgrenze (N) Maximale Last (N)

Fpo.2= F, = =

m

NORMIERTE WERKSTOFFKENNWERTE

obere Streckgrenze (N/mm?)

Zugfestigkei (N/mm?)

Rm =i=
SO

0

R _ 7 p02
p0.2 SO
Bruchdehnung der Zugprobe (%)
a=tiztoygo -

Brucheinschniirung (%)

7 :MIOO =

0

NICHT NORMIERTE DATEN UND ERGEBNISSE

Durchmesser — Last

wahre Spannung — wahre Dehnung

Ingenieur-Spannung — Ingenieur-Dehnung

d d.\
dimm) | F(N) | o=F/S (N/mm? ¢:2ln(7‘)j c" =F/S, (N/mm?) g:(j’j -1

1
2
m
4
5
u
Spezifische Brucharbeit (J/cm3) W, = Rmzﬂ y =

Das Protokoll wurde erstellt Kontrolliert

Name Datum Name Datum




