3. Mérés behatoldsos lapos zomitoprobdval

A Nadai és Orowan dltal javasolt, majd Watts és Ford éltal részletesen kidolgozott
modszer vazlata a 3.10 4dbran lathato.

3.10. abra

Ha az dbra szerinti w és b méretekre vonatkozoan teljesiil, hogy viszonyuk, b/w > 5, akkor
a probatest alakvaltozdsi allapota a gyakorlat szdmara sziikséges pontossaggal sikbelinek
tekinthetd. Ezzel b=const., tehat a "b" irdnyud alakvéltozds kozel zérus: @2=0. A
térfogatdllanddsdg miatt pedig @1=—@3, ezekkel az 6sszehasonlité alakvaltozas:
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ahol sp a prébatest eredeti, s pedig a megvéltozott vastagsdga. A fellépd sikbeli

alakvéltozasi allapotban az dsszehasonlito fesziiltség:

06=_(01_ 03) (3.21)

Itt 63 konnyen szamithaté a terheld erd €s a nyomott feliilet alapjan. Az éatlagos feliileti
nyomassal (p) felirva:
F

03=—P=—ﬁ (3.22)

A o) fofesziiltség értéke a szerszam €s a probatest kozotti surlodastol fiigg. Abban az
esetben, ha a zomités szakaszosan torténik a kenés ismételt feldjitasdval, tovabba ha a
zOmités sordn a w/s viszony mindig 2 és 4 kozott marad, a surlédas csak elhanyagolhat6
mértékii hibat okoz. A w/s viszonyra felso hatért a sirlddds elhanyagolhatésdga, alsé hatart
pedig a prébatest alakviltozdsanak egyenletessége miatt sziikséges szabni. fgy ha a fentiek



teljesiilnek, o1 =0 tételezhetd fel. A folyasi feltétel, a 3.21 és 3.22 alapjan az alakitasi
szilardsag szamithato:
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A folyasgorbe egy pontjdhoz tehédt az F erd €s az s vastagsdg Osszetartozo értékeinek

(3.23)

mérése sziikséges, Qs €s kr a 3.20 és 3.23 alapjan egyszerlien adddik. A zomités szakaszos
ismétlésével a folydsgorbe egy-egy tjabb pontja adodik.
A mérési mddszerrel szerzett tapasztalatok:

— A surlédas elhanyagolhatésdgahoz a szerszamok nyomdéfeliiletének a lehetd
legjobb feliileti simasdgunak kell lenni, valamint minden djabb zémitéshez a
kenést gondosan fel kell djitani.

- Nagyobb alakvaltozadsok eléréséhez a w/s viszonyt a szerszam
nyomoelemeinek cseréjével lehet 2 és 4 kozott tartani, ehhez 6t szerszdmpér
elegendo.

— Pontos szerszamvezetés sziikséges és lehetdleg merev, nagy rugdallanddji
gépen célszerli a mérést végezni.

- A legnagyobb alakvéltozas ezzel a mddszerrel valdsithaté meg.



