KALTUMFORMUNG

Ort: BME Lehrstuhl fiir Werkstoffkunde und Werkstofftechnologie
Laboratorium fiir Warmebehandlung (G)

Ziel der Prifung:

Prifbedingungen (angewandte Messgerate):

Das Konzept und Beschreibung der
Kaltumformung:

Prifkorpers:

Schematische Darstellung des Walzprozesses und Skizze des

Nummer Harte (HRB)

Messergebnisse
Hoéhe (mm)

Reduktion (%)

0.

N RIWIN e

Auswertung der Ergebnisse:

Das Protokoll wurde erstellt

Name

Datum

Name

Kontrolliert

Datum




